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An antidrip edge composition of fine-powder 
glass formers, celiulosic polymer and water to 
which a mineral acid is added has a pot-life 
lengthener for the dispersion is subjected to 
vacuum and/or agitation and/or vibration to 
remove bubbles, upon application to a glass 
sheet, prevents escape of an alkali silicate 
solution forming a fire-resisting intervening layer 
between that glass sheet and another glass or 
plastic sheet applied thereto. 
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@ Verfahren mm Aufbringen eines a us einem KItt geformten Ablauts chutzrandes auf elne Glaaplatte im Zuge 
der Herstellung von Brandachutz-Glaselnhelten 

(S) Verfahren zum Aufbringen elnes aua einem fOtt geformten 
Ablaufaehutzrendea auf aine GlasscheJbe an Zuge der 
Herstellung von Brandschutz-Glaseiriheftan, welch e die 
Glasplatte, elne Bra ndschutz-Zwfschenech lent und elne ab- 
deokende Platte aua Glaa Oder Kunststoff aufweJaan. Der 
Kftt wird aua alnem feintelugen Glaablldner ale FGItetoff und 
aua einem potymeren Ceflutose-Derivat mft Waaser zu einer 
Dlaperslon angemacht Der Dispersion wird eine mineral^ 
ache Sflure oder elne Misehung aua miners Bach en Sfiuren 
ale TopfzeJtregufator In aoicher Mange beigemisohtr dad die 
Topfzelta panne der Dispersion naoh dem Anmaohen etwa 10 
We 20 Minute n bstrSgt. Die mlt dem Topfzeltregulator 
versehene Dispersion wlrd Innerhalb der Topfzelt* panne 
duroh Vlbrattonaeinwfrkung und/oder Vakuumeinwirfcung 
und/odar RDhren von Luftbiaaen befreft, wobel danecn die 
von Luftbiaaen befrefte Dispersion zum Kftt eusreJft und auf 
dan Rend der Glaaplatte els Abtaufachutzrand aufgeformt 
wlrd. 
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Die folgenden Angaben elnd den vom Anmeider elngerelchten Umarfagen entnommen 
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Die Erfindung betriff t ein Verfahren zum Aufbringen 
eines aua einem Kitt geformten Ablaufschutzrandes auf 
eine Glasplattc ixn Zuge der Herstellnng von Brand- 
scAutz-Glasemheitcn. die die Glasplattc eine Brand- 
scfaulz-Zwischenschicht and eine abdeckende Platte a us 
Glas oder KunststorT aufweisen. 

Glasplatten mit Ablaufschutzrand sind bei der Her- 
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stand der Erfn 
nes aus eix 

eine Glasscheibe hn Zuge der Herstellnng von Brand- 
schutz-Glasemhfiitea, welcfae die Glasplattc, eine 
Brandschutz-Zwischenschicht and eine abdeckende 
Platte aus Glas oder Kunststoff airfwessen, — mit den 
folgenden Merkmalem 1.1) Der Kht wird aus cinem 
feinteuigen Glasbildner als FOIlstoff und aus einem poly- 
meren CeBulose-Derrvat mit Wasser zu einer Diiper- 



SteDung von Brandschutz-Glaseinheiten von groBer Be- io sion angemacht, 12) der Dispersion wird eine minerati- 
deutung. B randschutz-Glaseinhei ten werden regeJmft- sche S&ure oder eine Mischung aus nxineralischen S&u- 
Big dadurch hergestellt, dafl man auf eine waagerecht ren als TopJzeitregulator in soldier Menge beige sxuscht, 
Hegende Gl as pl a tt e, die mit einem Ablaufschntzrand daB die Topfzeitspanne der Dispersion natch dem Anma- 
versehen 1st, eine wasserhamge AlkaBsflicadQsun^ die chen etwa 10 bis 20 Mmnten betrggt, 1-3) die mit dem 
Beimischungen aufweisen kann, aufbringt, die von dem is Top fzeitregulator versehene Dispersion wird imierhalb 
ab Damm wirfcenden Ablaufschutzrand auf der Glas- der Topfzeitspanne durch Vlbrationseinwirkimg und/ 
platte gleichsam festgehahen wird. Das Wasser dieser oder durch VakumneiawirkuDg und/oder durch RGhren 
Losung wird durch Einwirkung erhohter Temperaturen von Luftblasen befrdt, wobeJ danach die von Luftbiasen 
entfernt und die flOssige Schicht verfestigt sich zur befreite Dispersion zum Kitt ausreift und auf den Rand 
Brandschutz-Zwischenschicht. Im allgememen werden 20 der Glasplatte als Ablaufschutzrand aufgeformt wird 
bei der Verfestigung innerhalb der Schicht Temperatu- 
ren von bis zu 130°C rticht uberschritten. Nach der Ver- 
festigung wird cSe Schicht mit einer weheren Glasplatte 
oder audi mit einer Kunststoftplatte verbunden, z. BL 
durch Verkleben. Auf die so hergesteflte Brandschutz- 
Glaseinhett konnen in analog er Weise wehere Sflikat- 
schichten, Glasplatten oder Kunststoffplatten anfge- 
bracht werden (vgL DE 19 00054 B2> In der Vergan- 
genheit wurde der Ablaufschutzrand durch elnen Rah- 



Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB 
erforderlich ist, fflr den Aufbau des Ablaufschutz- 
randes ink Kaolin zu arbeiten, wenn man als Binder ein 
polymeres Celhubse-Derivat einsetzt. Wird mh einem 
polymeren Celhilose-Derivat gearbehet, so kann als 
FOIlstoff im Sinne des Merkmals 1.1) ein Glasbildner 
eiugesetzt werden. GlasbQdner bezeichnet dabei feintei- 
llges Glas, aber auch die Komponenten der fQr die Glas- 
herstellung bekannten Gemenge wie Caldumsilicat und 
men geb3det» der auf die Glasplatte aufgesetzt wurde. 30 Afkalisfllkate, die als Gemisch amorph erstarren. Eine 



Das ist im Rahman einer industriellen Serienf ertigung 
aufwendig. In neuerer Zeh wird daher der Ablauf- 
schutzrand aus Kitt geformt Wie auch 1mm er hn Rah- 
men der bekannten MaBnahmen im efnzemen verfahren 
wird, es faJlt am Bade des HersteUiingsprozesses em 35 
Randabschnitt der Glasplatte an* der aus dem Verfahren 
zur Herstdlung der Brandschutz-Glaseinheiten heraus- 
gefOhrt werden mufiL 

Bei dem aus der Praxis bekannten Verfahren, von 
dem die Erfindung ausgeht, wird der Ablaufschutzrand 40 
aus einem Kitt geformt, der hauptsachlich aus Kaolin 
und Natron- Wasserglas besteht und auflerdem Wasser 
aufweist Das hat sich in bezug auf die HersteDung der 
Brandschtrtz<Haseinheiten bewfihrt, fflhrt jedoch zu 
Randabschnitten, die verworfen werden mtissen. Eine 45 
RQckfuhrung der Randabschnitte in eine Glasschmetee 
ist nicht mdghch, wen mit dem Kaolin und dem Wasser- 
gias in der Glasschmelze storende Verunreinigungen 
eingetragen werden. Die Mischung aus Kaolin, Wasser- 
glas und Wasser l&flt sich zwar einfach herstellen, je- 50 
doch kann nicht verhindert werden, daB in dem Kitt und 
damit in dem Ablaufschutzrand, der auf eine Glasplatte 
aufgebracht wird, Blasen entstehen. Das fflhrt hfiufig 
dazu, daB bei der beschriebenen Wannebehandlung Lo- 
ch er in dem Ablaufschutzrand entstehen, durch die die 55 
Mischung, aus der die Brandschutz-Zwischenschicht 
sich bUdet aWfiuft. Dadurch entstehen erhebhche Vertu- 
ste und Veninreinigungen der Anlage. 

Die aBgemeine Aufgabe der Erfindung lautet, Brand- 



Vormischung aus den vorstehend genannten Fttllstoff en 
und einem polymeren CfeHulose-Derivat an sich und fur 
sich, ohne weitere Zus&tze, zeigt mit dem Anmachen 
unter Vezwendung von Wasser zu einer Dispersion ein 
storendes Phfinomen: Die Viskosiult der Mischung 
ateigt stdrend schneD an. Die sogenannte Topfzeit, in 
der diese Mischung noch ausreichend flusslg 1st urn als 
PlQssigkeit behandelt und gehandhabt zu werden, ist zu 
kurz. Oberraschenderweise wirkt jedoch schon ein 
mengemnfiBig geringer Zusatz einer mincralischcn SAu- 
retopf zeitregullerend im Sinne des Merkmals 13). 
Topfzeiten von 10 bis 20 Nflmrten sind einstenbar. Das 
erlaubt es, eine Behandhmg hn Sinne des Merkmals 13) 
durchzufQhren und cfie Dispersion von Luft zu befreien. 
Dadurch wird err debt, dafi der aus dem gereiften Kitt 
geformte Ablaufschutzrand keinerlei Luftblasen mehr 
aufweist Oberraschenderweise konnen die Randab- 
schnitte in eine Glasschmelze wieder eingebracht wer- 
den, ohne daB insoweit irgendwelche NachteQe entste- 
hen. Das gilt auch dann, wenn es sich bei der Glas- 
schmelze urn eine Floatglasschmclze handelt, wo bei al- 
lerdings einige Adaptationen der Verfahrensschritte 
zweckmftBlg sind. Im Rahmen der Erfindung konnen 
insbesondere Glasbildner aus der Gruppe "Glasperlen, 
gemahlenes Glas, Calci umca rbonat, Magnesiumcarbo- 
nat, Cakiumphosphat, Catetumsulfat, Feinsand" oder 
Mischung en davon eingesctzt werden. Im Rahmen der 
Erfindung konnen insbesondere die polymeren Cellulo- 
se-Derivate der Gruppe "M ethylhyxiroxy ethylce Dulose, 



schutz-Glaseinherten so herzusteUen, dafi die oben be- eo CarboxymethylceQulose, Guar 0 oder Mischungen davon 



handehen Randabschnitte in eine Glasschmelze wieder 
zurflckgefQhrt werden konnen. Der Erfindung liegt kon- 
kret das technische Problem zugrunde, ein Verfahren 
zum Aufbringen eines aus einem Kitt geformten Ablauf- 
schutzrandes auf eine Glasplatte anzugeben, welches zu 
im vorbeschriebenen Sinne rQckfuhrbaren Randab- 
schnitten fOhrt 
Zur Losung dieses technischen Problems ist Gegen- 
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eingesetzt werden. Als mmeralische Sfiuren empfiehlt 
die Erfindung Sauren der Gruppe "Orthophosphorsftu- 
re, phosphorige Saure, Schwef elsflure** und vertrSgliche 
Mischungen darans. Neben den bereits betonten Vortei- 
len (blasenfreier Ablaufschutzrand, in eine Glasschmel- 
ze emfuhrbare Glasabschnitte) resultlert em besonderer 
Vorteil darans, daB fur den Ablaufschutzrand ein an sich 
mit Wasserglas nicht vertragliches saures System einge- 
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setrt wird Hierdurch falidet sicb an der Grenzflache 
AblaufschutaxaiHl/Brandschutz-Zwischenschicht cine 
dflnne afaer dicbte Gdschicht, die ein Abscfawemmen 
von Kitt-Teikben sowie eine PorenbOdung und damit 
das Entstehen von Randblasen verhindert Man erzielt 
auf diese Weise nicbt nur habere Ausbeuten, es kann 
vielmehr auch mit wesentlich fcurzeren Trocknungszei- 
ten gearbeitet werden. 

Im einzehien bestehen im Rabmen der Erfindung 
mehrere Mdgiichkehen der weiteren Ausbildung und 
Gestaltung. Vorzugsweise werden ais feinteilige Glas- 
bildner floatglasfahige Substanzen verwendet Insbe- 
sondere kann Glasmehl verwendet werden, aber auch 
mit feinteiligem Calchimcarbonat als Glasbildner kann 
gearbeitet werden. Stets kdzmen die feintefligen Glas- 
bildner einen Zusatz an feinteuigetn Quarzsand aufwei- 
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Im Rahmen der Erfindung kann mit den verschieden- 
sten Cellulose- Derivaten gearbeitet werden, wobei die 
Cellulose-Deri vate der vorstehend angegebenen Grap- 20 
pe sicb bewahrt haben. Vorzugsweise wird als Cellulo- 
se- Deri vat hochpofymere Methyihydroxyethylcellulose 
eingesetzt Als mineralische Saure wird vorzugsweise 
Phosphorsaure verwendet Im allgemeinen reicbt es, die 
mineralische Saure in einer Menge von unter 1 25 
Masse-% zu verwenden, Bewahrt hat sicb im Rabmen 
der Erfindung eine Dispersion, die 2,5 bis 3 Masse- % 
ernes hochpolymeren Cellulose- Deri vales, 30 bis 57 
Massc-% feinteilige Glasbildner, 0,4 bis 1,5 Masse-% 
Orthophosphorsa* ure und im ubrigen Wasser aufweist 30 

Gegenstand der Erfindung 1st auch die Verwendung 
der bet der Fertigsteilung der Bnuidscmitz-Glaseinhei- 
ten anfallenden Kittrand-Abschnhte ais Zusatz zum 
Glasschmelzen, vorzugsweise bei der Floatglasherstel- 
lung. j5 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
f uhrungsbeispiels ausf Qhrficher erlautert; 

In einen geeigneten BehflJter wurden zunflchst 50 Li- 
ter entsalztes Wasser eingebracht, dem unter Ruhren 
1 kg einer 85%-igen Orthophosphorsaure betgefagt 40 
wurde. Danach wurden unter weiterem Ruhren 50 kg 
eines feinpulverigen Giasmehls hinzugegeben. Dabei 
wurde das Glasmehl schon weitgehend von der anhaf- 
tenden Luft berreit Als letztes wurden 2,4 kg Methyihy- 
droxyemyiceliulose eingeruhrt und danach unter Vaku- 45 
urn weitergeruhrt Nach ca. zehn Minuten war der 
Misch vorgang abgeschlossen, die Masse war homogeni- 
siert und konnte abgefullt werden, bevor ihre Vlskositfit 
auf den fur ihre Funktion als Ablaufschutz-Barriere er- 
forder lichen Endwert angestiegen war. Durch die zu- 50 
nSchst sehr viel niedrigere Viskositat wurde der Entga- 
sungsvorgang bedeutend erleichtert und verbessert, wie 
ein Vergleich mit dem vorher verwendeten Kittsystem 
ergab. Auflerdem wurde durch die Gelbildung an der 
Grenzflfiche zum aufgebrachten Wasserglas das Auftre- 55 
ten von Randblasen sowie Abschwemmungen von Kitt- 
partikera sicher vermieden. 



bildner als FuDstoff und aus einem polyraeren 
CeDulose-Derivat mit Wasser zu einer Disper- 
sion angemacht, 

1.2) der Dispersion wird eine mineralische Sati- 
re oder eine Misch ung aus mineral ire hen Slu- 
ren ais Topfzeitregulator in solcher Menge 
beigemischt, dafi die Topfzeitspanne der Di- 
spersion nach dem Anmachen etwa 10 bis 
20 Minuten betrflgt, 

1 3) die mit dem Topfzeitregulator verse bene 
Dispersion wird mnerhaib der Topfzeitspanne 
durch VIbrationsemwirkung und/oder Vaku- 
umeinwirkung und/oder Rfihren von Luftbla- 
senbefreit, 

wobei danach die von Luftblasen befreite Disper- 
sion zum Kitt ausreift und auf den Rand der Glas- 
platte als Ablaufschutzrand aufgefoimt wird. 
Z Verfahren nach Anspruch 1, wobei als feinteilige 
Glasbildner floatglasfahige Substanzen verwendet 
werden. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
wobei als feinteillger Glasbildner Glasmehl ver- 
wendet wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
wobei als feintedliger Glasbildner Cateiumcarbonat 
verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
wobei die feinteiUgen Glasbildner einen Zusatz von 
feinteiligem Quarzsand aufweisen. 

& Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
wobei als polymeres Cellulose- Derivat hochpory- 
mere M e thyihy droxy e thylceil ulose eingesetzt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
wobei ais mineralische Saure Phosphorsaure ver- 
wendet wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
wobei die mineralische Saure in einer Menge von 
unter 1 Masse-% eingesetzt wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
wobei die von Luft befreite Dispersion 2J5 bis 3 
Masse-% eines hochpolymeren Cellulose-Deriva- 
tes, 50 bis 57 Masse-% feinteilige Glasbildner und 
0,4 bis 1,5 Masse-% Orthophosphorsaure aufweist 

10. Verwendung der bei der Fertigsteilung der 
Brandscfautz-Glaseinheiten anfallenden Kittrand- 
abschnitte als Zusatz zu Glasschmelzen, insbeson- 
dere be! der Floatglasherstellung. 
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U Verfahren zum Aufbringen eines aus einem Kitt 
geformten Ablauf sch utzrandes auf erne Glasschei- 
be Im Zuge der Herstellung von Brandschutz-Glas- 
einheiten, welch e die Glasplatte, eine Brandschutz- 
Zwischenschkht und eine abdeckende Platte aus 65 
Glas oder Kunststoff aufweisen, — mit den folgen- 
den Merkmalen; 

1.1) Der Kitt wird aus einem feinteiligen Glas- 
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